ESMERIL DE BANCADA COM MO E CINTA
ABRASIVA

AY-150 IND LJ - cod. 581345
AY-200 IND LJ - céd. 581355

MANUAL DE INSTRUCOES

Nota: Por favor, leia as instrugdes antes de utilizar este produto.



AYERBE - ESMERIL AY-150/ AY-200 IND LJ
1. INTRODUCAO

Objetivo deste manual

Este manual contém as instru¢es de montagem, utilizagdo e manutencao dos esmeris de bancada AYERBE AY-
150 IND LJ (cédigo 581345) e AY-200 IND LJ (cédigo 581355). Ambos os modelos partilham a mesma
arquitetura e diferem apenas na dimensdo: didmetro da mo, largura da cinta abrasiva, poténcia do motor e
dimensdes gerais. As indicagOes que se aplicam apenas a um dos modelos estdo expressamente assinaladas.

Leia o manual na integra antes de instalar e utilizar a maquina. O desconhecimento destas instru¢des nao isenta o
utilizador do seu cumprimento.

Conservacao do manual

Este manual faz parte integrante da maquina e deve acompanha-la durante toda a sua vida util, incluindo em caso
de revenda ou cedéncia a terceiros. Conserve-o em local seco, proximo do posto de trabalho e acessivel a todas as
pessoas que venham a utilizar ou a manter o esmeril. Se se deteriorar ou extraviar, solicite um novo exemplar a
AYERBE.

Utilizacado prevista
O esmeril AY-150 / AY-200 IND LJ é uma maquina de bancada que retine no mesmo veio uma mo abrasiva e

uma cinta abrasiva, destinada a afiagdo, a rebarbagem, a lixagem e ao acabamento de ferramentas e de pecas em
oficinas de serralharia, caldeiraria, carpintaria metalica e manutencao industrial.

A mo permite afiar 1aminas, tesouras e ferramentas de corte, retificar cortes de serra e rebarbar. A cinta abrasiva
trabalha a superficie: repassa corddes de soldadura, iguala arestas, elimina rebarba e dd acabamento tanto em
metal como em madeira. No veio de extensdao do lado da m6 podem ainda montar-se uma escova metdalica e um
disco de polimento, de modo que afiacdo, lixagem e acabamento se resolvem no mesmo posto de trabalho.

A maquina foi concebida para trabalho a seco, em interiores, sobre uma bancada de oficina firme a qual deve ficar
aparafusada, e para ser operada por um tnico operador de cada vez.

Utilizacdo nao prevista
Consideram-se utilizagOes indevidas, sendo expressamente proibidas, as seguintes:

1) Trabalhar com a maquina sem a fixar previamente a bancada ou ao suporte.
2) Utilizar a m6 para cortar, ou esmerilar sobre a face lateral da mo.

3) Magquinar materiais suscetiveis de gerar poeiras inflaméaveis ou explosivas, como o aluminio, o0 magnésio e
as suas ligas.

4) Lixar madeira e metal alternadamente sem limpar a maquina: a mistura de p6 de madeira com as faiscas do
esmerilamento representa risco de incéndio.

5) Utilizar a méaquina sem os carteres, a viseira de protecdo, o protetor de faiscas, o apoio da peca e a mesa de
apoio da cinta corretamente montados e ajustados.

6) Montar mos, escovas, discos ou cintas com dimensdes diferentes das indicadas, ou cuja velocidade
admissivel seja inferior a velocidade de rotacdo da maquina.

7) Utilizar a maquina em atmosferas explosivas, na presenca de liquidos ou gases inflaméaveis, ou ao ar livre.
8) Lixar ou esmerilar pecas demasiado pequenas para as segurar com seguranga.
9) Utilizar a maquina como suporte, bancada ou bigorna para bater.

IMPORTANTE: A AYERBE ndo se responsabiliza por danos a pessoas, animais ou bens decorrentes de uma
utilizacdo diferente da prevista, da remocdo dos dispositivos de protecdo ou de modificacdes ndo autorizadas da
maquina.
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AYERBE - ESMERIL AY-150 / AY-200 IND LJ
Mos, cintas e acessorios admissiveis

A maquina é um esmeril de bancada transportavel na acecao da norma EN 62841-3-4, que admite mos de tipo 1,
escovas metalicas e discos de polimento com uma velocidade periférica compreendida entre 10 e 50 m/s.

1) Mé abrasiva: @ 150 x 25 x (3 32 mm no AY-150 IND LJ e @ 200 x 32 x ( 32 mm no AY-200 IND LJ,
conforme a norma EN 12413, com a marcacdo obrigatdria legivel (marca do fabricante, especificacdo do
abrasivo, dimensoes, velocidade maxima admissivel em m/s e em min~! e data de validade). A velocidade
maxima admissivel deve ser igual ou superior a 2.950 min—1.

2) Cinta abrasiva: 1.000 x 50 mm no AY-150 IND LJ e 1.000 x 100 mm no AY-200 IND LJ. Utilize cintas
sem emendas deterioradas e com o grao adequado ao material.

3) Disco de polimento: J 150 x 20 x @ 12,7 mm e @ 200 x 20 x ¢ 12,7 mm respetivamente, para montar no
veio de extensao.

4) Escova metalica: de fio de latdo, conforme as normas EN 1083-1 e EN 1083-2, com velocidade méaxima
admissivel igual ou superior a da placa de caracteristicas.

ADVERTENCIA: Se a m6 ndo apresentar as indicacdes obrigatérias (grdo, grau, velocidade méaxima, didmetro),
solicite-as ao fornecedor e ndo a monte enquanto nao dispuser delas.

Identificacdo da maquina

A placa de caracteristicas esta fixada ao corpo do motor e indica o modelo, a tensdo e a frequéncia de alimentacao,
a poténcia absorvida, a velocidade de rotacao, as dimensdes da mé, dos acessérios e da cinta abrasiva, o regime de
servico e o nimero de série. Ndo retire nem danifique esta placa: os seus dados sdo imprescindiveis para qualquer
consulta técnica ou encomenda de pecas.

Transporte e desembalagem

A maquina é fornecida embalada em caixa de cartdo, com a viseira de protecdo, o protetor de faiscas, o apoio da
peca, a mesa de apoio da cinta e os respetivos parafusos desmontados, e com a cinta abrasiva e os acessérios a
parte. Ao recebé-la, verifique se a embalagem ndo apresenta danos e se o contetido esta completo. Comunique
qualquer falta ou avaria ao transportador e a AYERBE dentro do prazo estabelecido.

Levante a maquina segurando-a pela base em ferro fundido e pelo corpo do motor, nunca pelo braco da cinta, pela
viseira de protecdo ou pelo cabo de alimentacdo. Com 19 kg (AY-150) e 32 kg (A'Y-200) de peso, recomenda-se a
movimentacao por duas pessoas, obrigatéria no modelo AY-200. Retire os materiais da embalagem e deposite-os
num ponto de recolha autorizado.

Declaracao de conformidade
A maquina é entregue com a declaragdo «CE» de conformidade reproduzida no final deste manual. Esta
declaracdo é emitida por unidade, com o niimero de série da maquina e a data de emissdo.

Pecas de substituicao

Utilize exclusivamente pecas originais. Ao efetuar a encomenda, indique sempre o modelo, o cddigo AYERBE, o
nimero de série e 0 nimero de posicao da peca na vista explodida do capitulo 9, que é diferente para cada um dos
dois modelos.

Modificacoes

E proibida qualquer modificacio da méaquina, em especial a anulacdo, a remocdo ou a manipulacdo dos
dispositivos de protecdo e do interruptor. Qualquer modificacdo anula a garantia e a validade da declaracdo «CE»
de conformidade.
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2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Caracteristica

AY-150 IND LJ

AY-200 IND LJ

Referéncia AYERBE

581345

581355

Tipo de maquina

Esmeril de bancada com mé6
abrasiva e cinta abrasiva

Esmeril de bancada com mé
abrasiva e cinta abrasiva

Alimentacao / Frequéncia

230 V ~ 50 Hz (monoféasica)

230 V ~ 50 Hz (monoféasica)

Poténcia do motor

300 W (S1) /520 W (S6 15 %)

600 W (S1) /920 W (S6 15 %)

Velocidade de rotacao

2.950 min™?

2.950 min—?

Mo abrasiva

@150 x 25 x 4 32 mm

@200 x 32 x 4 32 mm

Velocidade periférica da mé

~ 23 m/s

~ 31 m/s

Cinta abrasiva

1.000 x 50 mm

1.000 x 100 mm

Disco de polimento

@150 x 20 x @ 12,7 mm

@200 x 20 x @ 12,7 mm

Escova metalica

@150 x 20 x @ 32 mm

Dimensdes (C x L x A)

550 x 420 x 265 mm

610 x 480 x 325 mm

Peso

19 kg

32 kg

Classe de protecao

I (com condutor de protegao)

I (com condutor de protecao)

Grau de protecao

1P20

P20

Interruptor

Com disparo por minimo de tensdo

Com disparo por minimo de tensdo

Boca de aspiracao

Sim, no carter da cinta

Sim, no carter da cinta

NOTA: O motor admite a poténcia S1 em servi¢o continuo e a poténcia S6 em servico intermitente periédico com
um fator de marcha de 15 %, ou seja, 1,5 minutos de carga por cada ciclo de 10 minutos. Trabalhar de forma
continua a poténcia S6 provoca o sobreaquecimento do motor.

Equipamento de série

Elemento

Execucado

Mo abrasiva

Grao fino, para afiacdo a seco

Cinta abrasiva

Cinta sem fim, com tensdo, centragem e mudanga rapida

Disco de polimento

Para montar no veio de extensao

Carteres

Metélicos, fixos

Viseira de protecao

Transparente, orientavel, com lupa integrada

Protetor de faiscas

Regulavel

Apoio da peca

Regulavel

Mesa de apoio da cinta

Regulavel em angulo

Interruptor

Com disparo por minimo de tensdo

Base

Em ferro fundido, fixavel a bancada
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Elemento Execucao
Corpo Carter metalico
Aplicacoes Afiacdo, lixagem e polimento
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AYERBE - ESMERIL AY-150/ AY-200 IND LJ
3. DESCRICAO DO APARELHO

FIG. 1 — Componentes principais do esmeril

N.° | Componente N.° | Componente
1 | Cinta abrasiva 9 | Interruptor de marcha / paragem
2 | Braco e carter da cinta 10 | Base em ferro fundido
3 | Alavanca de tensdo da cinta 11 | Mo abrasiva
4 | Manipulo de centragem da cinta 12 | Cérter da mé
5 | Mesa de apoio da cinta 13 | Viseira de protecao com lupa
6 | Boca de aspiracdo 14 | Protetor de faiscas
7 | Corpo do motor 15 | Apoio da pecga
8 | Placa de caracteristicas

Na extremidade do veio do lado da mé estd enroscado o veio de extensdo, sobre o qual se montam a escova
metalica e o disco de polimento com as suas flanges e a sua porca. Quando ndo sao utilizados, o veio de extensdo
fica coberto pela sua tampa.

O interruptor

O interruptor agrupa o arranque e a paragem da maquina. O botdo de marcha «I» arranca o motor e o botdo de
paragem «0» detém-no; apds a sua pressao, a m0 e a cinta continuam a rodar por inércia durante alguns segundos.

O interruptor incorpora disparo por minimo de tensdo: perante um corte de corrente, a maquina fica desligada e
ndo volta a arrancar por si s6 quando o fornecimento é restabelecido. Para retomar o trabalho é necessario premir
de novo o botdo de marcha.
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FIG. 2 — Interruptor de marcha e paragem

A mo abrasiva

A mo estd montada entre duas flanges e as suas juntas de cartdo, apertada por uma porca. Trabalha unicamente
pela sua periferia. Esta fechada num carter metalico e protegida por uma viseira transparente orientavel com lupa
integrada e por um protetor de faiscas regulavel. Sob a mo, o apoio da peca sustenta a ferramenta durante a
afiacdo.

A cinta abrasiva

A cinta abrasiva é uma cinta sem fim tensionada entre o rolo motriz, solidario do veio do motor, e o rolo
conduzido situado na extremidade do braco. Dispde de trés comandos: a alavanca de tensdo, que liberta a cinta
para a substituir; o manipulo de centragem, que corrige a posicado lateral da cinta sobre os rolos; e o bloqueio do
brago, que permite inclinar o conjunto entre 0° e 90°. A mesa de apoio da cinta sustenta a pega e regula-se em
angulo.

O carter da cinta incorpora uma boca de aspiracdo a qual pode ser ligado um sistema de extracdo de po,
recomenddvel sobretudo ao lixar madeira.

Elementos de protecdo

1) Carteres: fecham a mo e a cinta e retém os fragmentos em caso de rutura. Nao devem ser desmontados com
a maquina ligada.

2) Viseira de protecao: viseira transparente orientavel com lupa integrada, situada a frente da mé.

3) Protetor de faiscas: chapa reguldvel situada sobre a mé que desvia as faiscas e as particulas para o interior
do carter.

4) Apoio da peca e mesa da cinta: servem de ponto de apoio a peca e evitam que seja arrastada entre a
ferramenta e o carter.

5) Interruptor com disparo por minimo de tensdo: impede o rearranque automatico apds um corte de
corrente.
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4. INSTRUCOES DE SEGURANCA

Neste manual utilizam-se os seguintes avisos:

Aviso Significado

PERIGO Situacgdo de perigo iminente que, se ndo for evitada, provoca lesdes graves ou a morte.
ADVERTENCIA Situacdo potencialmente perigosa que, se nao for evitada, pode provocar lesdes graves.
PRECAUGAO Iii::tl(a:rgia;il(i)s'potencialrnente perigosa que, se nao for evitada, pode provocar lesdes ligeiras ou danos
NOTA Informacao titil para a utilizagdo correta da maquina.

Riscos associados a maquina

Os riscos mais frequentes na utilizacdo de um esmeril de bancada sdo a projecao de particulas por rutura da mé ou
da peca trabalhada, o aprisionamento pelos érgaos em movimento e em especial pela cinta abrasiva, os cortes e
abrasdes, os contactos térmicos com a pega quente, a inalacdo de pd, o incéndio provocado pelas faiscas, a
exposicao a ruido e vibracées e o contacto elétrico.

PERIGO — Risco elétrico

1)
2)
3)
4)
5)

6)

Antes de ligar a maquina, verifique se a tensdo e a frequéncia da rede coincidem com as da placa de
caracteristicas: 230 V ~ 50 Hz.

Ligue a maquina apenas a uma instalacdo com condutor de protecdo (ligacdo a terra) e protegida por um
interruptor diferencial.

Desligue a maquina da rede antes de qualquer operacdo de montagem, ajuste, limpeza, mudanca de mo, de
cinta ou de acessorios, e manutengao.

Nao utilize a maquina com o cabo, a ficha ou o interruptor danificados. A substituicdo do cabo de
alimentacgdo deve ser confiada a um eletricista qualificado.

Se utilizar uma extensdo, empregue cabo de sec¢do ndo inferior a 2,5 mm?2 e comprimento ndo superior a 20
m, e desenrole-o por completo. Um cabo insuficiente provoca queda de tensdo e danifica o motor.

Ndo exponha a maquina a chuva nem a utilize em locais himidos ou molhados.

ADVERTENCIA — Risco de rutura da mé

1)

2)

3)
4)

5)
6)

7)
8)

Utilize apenas més com as dimensdes indicadas na placa de caracteristicas e marcadas para uma velocidade
admissivel igual ou superior a 2.950 min—".

Antes de montar uma moé nova, escove-a e inspecione-a: rejeite-a se apresentar fissuras, mossas ou lascas.
Realize o ensaio sonoro com a mo seca e limpa: suspenda-a verticalmente e bata-lhe suavemente com um
utensilio ndo metalico (cabo de madeira de uma chave de fendas ou maco de madeira). Uma mo sd emite um
som claro; um som baco ou rachado indica fissuras e a mo6 deve ser rejeitada.

Nao aperte em excesso a porca da mé nem monte a mé sem as suas flanges e juntas de cartdo.

Depois de montar uma mo nova, ponha a maquina a funcionar em vazio durante um minuto, colocando-se
fora do plano de rotacdo da mo.

Substitua imediatamente qualquer mé fissurada, desequilibrada, desgastada de forma irregular ou de
didmetro excessivamente reduzido.

Nunca esmerile sobre a face lateral da mé nem utilize a m6 para cortar.
Nao force a peca contra a mo: uma pressao excessiva aquece a peca, empasta a mé e pode chegar a parti-la.

Armazene as mos de substituicdo na horizontal, em local seco, ndo exposto a temperaturas extremas,
protegidas de pancadas e sem as fazer rolar.
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AYERBE - ESMERIL AY-150 / AY-200 IND LJ
ADVERTENCIA — Risco de projecées e de aprisionamento

1) Utilize sempre 6culos de protecado ou viseira facial, mesmo com a viseira de prote¢do da maquina montada.
Utilize também méscara antipé quando o trabalho gerar po6, e protecdo auditiva.

2) Nao use vestudrio solto, gravata, cachecol, pulseiras, anéis, relé6gios nem luvas folgadas. Prenda o cabelo
comprido.

3) Mantenha o apoio da peca e o protetor de faiscas a 2 mm no maximo do bordo periférico da mé. Reajuste-os a
medida que a mo perde didmetro.

4) Nunca ajuste o apoio da peca, o protetor de faiscas nem a mesa da cinta com a maquina em funcionamento.
5) Apoie sempre a peca no apoio da peca ou na mesa da cinta; nunca trabalhe a peca no ar.

6) Segure firmemente as pecas pequenas com um alicate ou com um utensilio adequado. Néao trabalhe pecas
demasiado pequenas para as segurar com seguranga.

7) Nao se apoie sobre a peca: se escorregar, a mao pode ir parar a moé ou a cinta.
8) Nao peca a outra pessoa que segure, alimente ou puxe a peca. Trabalhe uma tinica peca de cada vez.
9) Verifique se a zona da peca a lixar ndo contém pregos nem outros corpos estranhos.

PRECAUCAO — Posto de trabalho
1) Fixe a maquina a bancada pelos orificios da base antes de a utilizar. A maquina vibra durante o trabalho e
pode deslocar-se.

2) Mantenha a zona de trabalho limpa, arrumada e bem iluminada. Na falta de outra indicacdo na
regulamentacdo local, considere 300 lux como iluminacdo minima do posto de trabalho.

3) Coloque a maquina de modo que nem o operador nem terceiros fiquem alinhados com a cinta ou com o plano
de rotacdo da mé.

4) Nao utilize a maquina na presenca de liquidos ou gases inflaméaveis: as faiscas do esmerilamento podem
inflama-los. Afaste das imediag¢Oes panos, aparas, solventes e demais materiais combustiveis.

5) Retire da mesa qualquer objeto que ndo seja a peca e 0s seus apoios antes de por a maquina em
funcionamento.

6) Nao deixe a maquina em funcionamento sem vigilancia. Aguarde a paragem completa da mo e da cinta antes
de abandonar o posto de trabalho.

7) Nao utilize a maquina se estiver cansado ou sob o efeito de medicamentos, alcool ou drogas.

8) A maquina ndo deve ser utilizada por menores nem por pessoas sem a formacdo adequada. Guarde-a
desligada e fora do alcance das criangas.

9) Respeite o regime de servigo e deixe arrefecer o motor ap6s cada periodo de trabalho intenso.
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5. MONTAGEM E COLOCACAO EM SERVICO

Fixacao a bancada

A base em ferro fundido dispde de orificios passantes para o seu aparafusamento. Fixe a maquina a uma bancada
de oficina rigida e nivelada, capaz de suportar o seu peso sem vibrar, através de parafusos passantes com anilha e
porca, ou sobre um suporte de coluna adequado. Escolha uma superficie nivelada, antiderrapante e livre de
vibragoes, com espaco suficiente a volta da maquina, e oriente-a de modo a que a projecao de faiscas se dirija para
uma zona livre de materiais combustiveis e de pessoas.

ADVERTENCIA: Nunca ponha a maquina em funcionamento sem a ter fixado previamente. Um esmeril solto
pode deslocar-se ou tombar durante o trabalho.

Montagem das protecoes

1) Com a maquina desligada da rede, monte o suporte da viseira de protecdo sobre o carter da mé com os
parafusos fornecidos e coloque a viseira transparente. Oriente-a com o seu manipulo de bloqueio de modo a
deixar visivel a zona de trabalho.

2) Monte o protetor de faiscas sobre o carter e ajuste-o a uma distancia maxima de 2 mm do bordo periférico da
mo. Aperte os respetivos parafusos.

3) Monte o apoio da pega sob a m0 e ajuste-o a uma distancia maxima de 2 mm do bordo periférico. Aperte o
manipulo de bloqueio.

4) Monte a mesa de apoio da cinta sobre o brago e ajuste-a de forma a que fique préxima da cinta sem lhe rocar.
5) Verifique se os carteres da mo e da cinta estdo completos e firmemente aparafusados.

Montagem da cinta abrasiva

A maquina é fornecida com o braco da cinta montado e a cinta por colocar. Siga a sequéncia da figura: monte o
carter e a mesa, alivie o tensor, coloque a cinta respeitando o sentido da seta impressa na sua face interior,
tensione, centre a cinta com o seu manipulo e verifique o ajuste antes de ligar a maquina.

o
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1
|

€
o
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FIG. 3 — Montagem do braco e da cinta abrasiva

Ligacao elétrica
Ligue a maquina a uma tomada monofésica de 230 V ~ 50 Hz com condutor de protecdo, protegida por interruptor

diferencial e por um disjuntor de calibre adequado. Verifique se o interruptor esta na posi¢ao de paragem antes de
introduzir a ficha na tomada.

Primeira colocacao em funcionamento
1) Verifique se a mé e a cinta rodam livremente a mao e se nao rogam nos carteres.
2) Verifique o aperto da porca da mo, dos parafusos dos carteres e da fixacdo a bancada.
3) Verifique se a cinta est4 centrada sobre os rolos e corretamente tensionada.
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4) Coloque-se ao lado da maquina, fora do plano de rotacéo, e prima o botdo de marcha «I».

5) Deixe a maquina funcionar em vazio durante um minuto. Verifique se a cinta ndo se desloca lateralmente e se
ndo surgem vibracdes an6malas nem ruidos estranhos.

6) Pare a maquina com o botdo «0» e verifique de novo o aperto dos elementos antes de comecar a trabalhar.

6. MODO DE UTILIZAGCAO

Verificacoes antes de cada utilizacao
1) Estado da m6: auséncia de fissuras, mossas, lascas e desgaste irregular.
2) Estado da cinta abrasiva: auséncia de rasgoes, emendas deterioradas e desgaste desigual.
3) Distancia do apoio da peca e do protetor de faiscas a mé: 2 mm no maximo.
4) Viseira de protecdo montada e corretamente orientada; carteres completos e aparafusados.
5) Cabo de alimentacdo, ficha e interruptor em bom estado.

6) Maquina firmemente fixada a bancada.

Arranque e paragem

Coloque-se ao lado da maquina e prima o botdo de marcha «I». Aguarde que a maquina atinja a velocidade de
regime antes de aproximar a peca. Para a parar, prima o botdo de paragem «0» e aguarde a paragem completa da
mo e da cinta; ndo tente trava-las com a pe¢ca nem com a mao.

Afiacdo e rebarbagem com a mé
1) Apoie a peca no apoio da peca e aproxime-a progressivamente da mé, sempre abaixo do eixo.
2) Trabalhe unicamente sobre a periferia da mé, nunca sobre a sua face lateral.
3) Desloque a peca lateralmente ao longo da m6 para que o desgaste seja uniforme e para evitar sulcos.

4) Aplique uma pressdo moderada e constante. Se a peca ganhar cor, a pressao é excessiva ou a mo estd
empastada.

5) Arrefeca com frequéncia as pegas de ago temperado em agua para ndo perder a témpera. Ndo dirija a dgua
sobre a mé nem sobre a maquina.

6) Retire a peca antes de parar a maquina.

Lixagem com a cinta abrasiva
1) Ajuste a inclinacdo do brago e a posicdo da mesa de apoio conforme o trabalho, com a maquina parada.
2) Apoie a peca na mesa e aproxime-a progressivamente da cinta, com uma pressao ligeira e uniforme.
3) Desloque a peca ao longo de toda a largura da cinta para que o desgaste seja uniforme.

4) Ndo trave a cinta com a peca: uma pressdo excessiva reduz a velocidade, queima a superficie e encurta a vida
da cinta.

5) Ligue um sistema de aspiracdo a boca do carter, especialmente ao lixar madeira.

6) Limpe a maquina ao passar da lixagem de madeira ao esmerilamento de metal: as faiscas podem inflamar o
p6 de madeira acumulado.

Trabalho com a escova e o disco de polimento
1) Com a maquina desligada, retire a tampa do veio de extensdo e monte o acessoério entre as suas flanges,
apertando a porca sem forcar.
2) Verifique se o acessorio estd marcado para uma velocidade igual ou superior a da placa de caracteristicas.
3) Apresente a peca contra a periferia do acessério, abaixo do eixo e no sentido de rotacdo, com uma pressao
ligeira.
4) Utilize sempre 6culos de protecao ou viseira facial: a escova metalica projeta fios soltos.
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5) Segure firmemente as pecas pequenas ou de chapa fina, que o acessorio tende a arrastar.
6) Volte a colocar a tampa do veio de extensdo quando ndo utilizar os acessorios.

Regime de servico

O motor admite a poténcia S1 em servico continuo e a poténcia S6 com um fator de marcha de 15 %. Trabalhar de
forma continua com uma carga préxima da poténcia S6 provoca o sobreaquecimento do motor e reduz a sua vida
util. Se notar que a maquina abranda, reduza a pressdo sobre a m6 ou sobre a cinta; em caso de utilizacao
prolongada, vigie a temperatura do carter do motor, porque o calor acumulado representa risco de queimaduras.
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7. MANUTENCAO

PERIGO: Desligue sempre a maquina da rede antes de qualquer operacdo de manutencao, ajuste ou substituicdo
da mo, da cinta ou dos acessorios.

Plano de manutencao

Periodicidade Operacgao

Inspecdo visual da m6 e da cinta abrasiva. Verificagcdo da distancia do apoio da pega e do

Antes de cada utilizacao protetor de faiscas (max. 2 mm). Verificagdo das protecdes, do cabo e da ficha.

Limpeza do pé de esmerilamento e de lixagem do posto de trabalho, do exterior da

Apos cada utilizagao L. . .
maquina e do interior dos carteres.

Limpeza a fundo do carter da cinta e da boca de aspiracdo. Verificacdo do aperto das

Semanal o
unides aparafusadas.

Verificagdo do aperto da porca da mé, dos parafusos dos cérteres e da fixagdo a bancada.

Mensal Verificagdo da legibilidade das etiquetas de adverténcia.

Avivamento da mé com avivador quando estiver empastada, colmatada ou descentrada.

Conforme a utilizacao L . . .
¢ Substituicdo da cinta abrasiva quando estiver gasta ou rasgada.

Revisao dos rolamentos do motor e dos rolos, e da instalagdo elétrica, por um servigo

Anual L. .
técnico autorizado.

Limpeza
1) Limpe a maquina apés cada utilizacdo ou pelo menos uma vez por semana, para evitar a acumulacao de p6 de
esmerilamento e de lixagem.

2) Utilize uma escova limpa e seca e um pano. Ndo empregue solventes, diluentes nitrocelulésicos nem
produtos de limpeza agressivos: danificam a pintura.

3) Ndo mergulhe a maquina em 4gua nem a lave com jato de dgua.
4) Aspire o p6 acumulado no interior do carter da cinta e nas aberturas de ventilagdo do motor.

Reajuste do apoio da peca e do protetor de faiscas

A moé perde didmetro com o uso, pelo que as distancias aumentam progressivamente. Verifique-as com
regularidade. Com a maquina desligada, desaperte o manipulo ou os parafusos de fixacdo, aproxime o elemento
até deixar uma distdncia maxima de 2 mm em relacdo ao bordo periférico da mé e volte a apertar. Verifique se o
apoio da peca ndo ro¢a na moé rodando-a a mao.

Avivamento da mo

Uma mé empastada, colmatada ou com a periferia irregular aquece a peca e trabalha mal. Avive-a com um
avivador de mds, apoiando-o no apoio da peca e deslocando-o lateralmente com uma pressao uniforme, até a
periferia ficar limpa, plana e paralela ao eixo. Os dispositivos de protecdo devem permanecer na sua posigao
durante esta operacao.

Substituicao da mé
1) Desligue a maquina da rede.
2) Desmonte a viseira de protecdo, o protetor de faiscas, o apoio da peca e o carter exterior da mo.

3) Segure firmemente a mé e desaperte a porca de fixacdo com uma chave de bocas. A porca tem rosca a
esquerda e desaperta-se rodando no sentido dos ponteiros do relégio.

4) Retire a porca, a flange exterior e a mé usada. Limpe as flanges, as juntas de cartdo e as superficies de apoio:
devem ficar isentas de corpos estranhos.
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5) Verifique se a m6 nova tem as dimensdes indicadas na placa, se estd marcada conforme a EN 12413 e se ndo
apresenta fissuras nem mossas. A mo6 deve entrar livremente no veio, sem forcar e sem folga excessiva;
nunca altere o didmetro do furo central.

6) Monte a mé com as suas duas juntas de cartdo e as flanges, e aperte a porca apenas o suficiente para que a mé
fique firmemente presa. Um aperto excessivo pode fissurar a mo.

7) Volte a montar o carter, o protetor de faiscas, o apoio da peca e a viseira, e reajuste as distancias a 2 mm no
maximo.

8) Ligue a maquina, coloque-se fora do plano de rotacdo e ponha-a a funcionar em vazio durante um minuto
antes de trabalhar. Durante esse minuto ndo deve estar ninguém alinhado com a abertura do carter.

Substituicdo e ajuste da cinta abrasiva

Com a mdquina desligada da rede, alivie o tensor através da sua alavanca, retire a cinta usada e coloque a nova
respeitando o sentido da seta impressa na sua face interior. Volte a tensionar e ponha a maquina a funcionar
alguns segundos para verificar a centragem; corrija a posi¢do lateral da cinta com o manipulo de centragem até
ficar alinhada com os rolos, e volte a apertar o bloqueio.

1 @3
OFF

£

Y PES

11

FIG. 4 — Substituicdo da cinta abrasiva

PRECAUCAO: Uma cinta mal centrada roca no carter, aquece e rasga-se. Corrija a centragem assim que
observar que a cinta se desloca para um dos lados.
Lubrificacdo

Os rolamentos do veio do motor e do rolo conduzido estdo lubrificados para toda a vida e ndo requerem
manutencdo. A sua substituicdo deve ser confiada a um servigo técnico autorizado.

Inatividade prolongada

Se a maquina for permanecer parada durante um periodo longo, desligue-a da rede, limpe-a a fundo, alivie a
tensdo da cinta abrasiva, proteja as superficies maquinadas sem pintura com um produto anticorrosivo e cubra-a.
Guarde-a em local seco, ao abrigo do p6 e da geada. Antes de voltar a utiliza-la, repita as verificacdes da primeira
colocacdo em funcionamento.
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8. DETECAO DE AVARIAS

AYERBE - ESMERIL AY-150/ AY-200 IND LJ

As operacoes sobre a instalacdo elétrica e sobre o motor devem ser realizadas exclusivamente por pessoal
qualificado e com a maquina desligada da rede.

Avaria

Causa provavel

Solucao

A maquina ndo arranca

Falta de tensdo na tomada; fusivel ou
disjuntor disparado.

Verifique a instalacdo e rearme a protegdo.

Interruptor ndo rearmado ap6s um corte de
corrente (minimo de tensdo).

Prima de novo o botdo de marcha «I».

Cabo, ficha ou interruptor defeituosos;
ligacoes do motor soltas.

Confie a revisdo a um eletricista qualificado.

Os fusiveis disparam ao arrancar

Curto-circuito no cabo, na ficha ou no
motor.

Verifique o isolamento do cabo e da ficha
(servigo técnico).

Fusivel ou disjuntor de calibre inadequado.

Instale a protecdo de calibre correto.

O motor aquece

Sobrecarga por pressdo excessiva sobre a
mo ou a cinta.

Reduza a pressdo de trabalho.

Extensdo demasiado longa ou de secgdo
insuficiente.

Utilize cabo de pelo menos 2,5 mm? e no
maximo 20 m, ou ligue diretamente a
tomada.

A méquina abranda durante o
trabalho

Velocidade de avanco da pega demasiado
alta.

Reduza o avango e a pressdo.

Vibragdes excessivas

Mo desequilibrada, desgastada de forma
irregular ou mal montada.

Avive ou substitua a md; verifique flanges e
juntas.

Porca da mo6 solta.

Pare a maquina de imediato e aperte a porca.

Maquina ndo fixada a bancada ou bancada
pouco rigida.

Fixe a maquina e reforce a bancada.

Superficie ondulada na peca

A maquina vibra ou a peca ndo esta bem
segura.

Fixe a maquina; utilize um suporte adequado
para a pega.

Periferia da mo irregular ou mé demasiado
dura.

Avive a m6 ou utilize uma mais macia e
reduza o avanco.

Riscos na superficie da peca

Superficie da m6 contaminada.

Limpe ou avive a superficie da mé.

Fissuras ou marcas de
queimadura na pega

M6 inadequada, avanco excessivo ou
arrefecimento insuficiente.

Utilize uma mé mais macia ou de grdo mais
grosso, reduza o avanco e arrefeca a pega.

A mo desgasta-se rapidamente e
perde grdao

Profundidade de passagem excessiva ou
m6 demasiado macia.

Reduza o avanco; escolha uma mo6 de ligante
mais duro.

A m6 colmata e queima a peca

M6 demasiado dura ou avango demasiado
lento.

Escolha uma mé mais macia, aumente o
avanco e avive a mo.

A cinta desloca-se para um dos
lados

Centragem incorreta da cinta.

Ajuste o manipulo de centragem com a
maquina parada e verifique de novo.

A cinta patina ou para

Tensdo insuficiente da cinta.

Tensione a cinta com a alavanca do tensor.

Pressdo de trabalho excessiva.

Reduza a pressdo sobre a cinta.
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Avaria

Causa provavel

Solucao

A cinta rasga-se ou queima

Cinta gasta, mal centrada ou grao
inadequado.

Substitua a cinta e verifique a centragem e o
grao.

Projecdo de faiscas para o
operador

Protetor de faiscas mal ajustado ou
deslocado.

Ajuste a distancia a 2 mm no maximo.
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9. VISTA EXPLODIDA E LISTA DE PECAS

AYERBE - ESMERIL AY-150/AY-200 IND LJ

Para encomendar uma peca de substituicao, indique o modelo, o c6digo AYERBE, o nimero de série da maquina
e o numero de posicdo da peca na vista explodida. Cada modelo tem a sua proépria vista explodida: ndo sdo

intercambiaveis.

AY-150 IND LJ — cod. 581345
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FIG. 5 — Vista explodida do AY-150 IND LJ

N.° Designacao Qtd. N.° Designacao Qtd.
1 Porca 1 55 Casquilho espacador 1
2 Flange 1 56 Parafuso 3
3 Escova metdlica 1 57 Parafuso sextavado 1
4 Flange 1 58 Alavanca 1
5 Veio de extensdo 1 59 Mola de retorno 1
6 Parafuso 3 60 Suporte do rolo conduzido 1
7 Carter de protegdo 1 61 Esfera 1
8 Porca 1 62 Corredica 1
9 Flange exterior 1 63 Mola 1

10 Junta de cartdo 2 64 Condensador 1
11 Mo abrasiva 1 65 Bragadeira do condensador 1
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N.° Designacao Qtd. N.° Designacao Qtd.
12 Flange interior 1 66 Parafuso 1
13 Tampa do carter 1 67 Porca autoblocante 1
14 Parafuso 3 68 Anilha 1
15 Anilha 3 69 Pino cilindrico 1
16 Apoio da peca 1 70 Pino cilindrico 1
17 Manipulo de bloqueio do apoio da peca 1 71 Anel de retengdo 1
18 Porca 3 72 Casquilho regulével 1
19 Anilha eléstica 3 73 Rolamento 1
20 Anilha 3 74 Veio do rolo conduzido 1
21 Tubo de evacuagéo de pé 1 75 Casquilho 1
22 Anilha 1 76 Rolamento 1
23 Parafuso 1 77 Anel do veio 1
24 Porca 3 78 Rolo conduzido 1
25 Anilha eléstica 3 79 Placa de apoio da cinta 1
26 Anilha 3 80 Rolo motriz 1
27 Tampa direita do motor 1 81 Porca 1
28 Rolamento 1 82 Cinta abrasiva 1
29 Rotor com veio 1 83 Carter da cinta 1
30 Perno roscado 3 84 Haste sextavada 1
31 Rolamento 1 85 Anilha 1
32 Estator 1 86 Anilha eléstica 1
33 Tampa esquerda do motor 1 87 Parafuso 1
34 Anilha 3 88 Base 1
35 Anilha elstica 3 89 Anilha 2
36 Porca 3 90 Anilha eléstica 2
37 Parafuso 3 91 Parafuso 2
38 Placa de suporte inferior 1 92 Placa da base 1
39 Bragadeira do cabo 1 93 Pé de borracha 4
40 Anilha plana 2 94 Parafuso 4
41 Parafuso 2 95 Parafuso 3
42 Parafuso sextavado 1 96 Interruptor 1
43 Anilha eléstica 1 97 Boca de aspiracao 1
44 Anilha 1 98 Ficha 1
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N.° Designacao Qtd. N.° Designacao Qtd.
45 Mola 1 99 Parafuso 2
46 Alavanca de regulacao 1 100 | Viseira de protecao 1
47 Esfera 1 101 | Parafuso 1
48 Parafuso sextavado 2 102 | Suporte da viseira 1
49 Parafuso 2 103 | Anilha 1
50 Anilha eléstica 2 104 | Manipulo de bloqueio da viseira 1
51 Placa angular 1 105 | Porca 2
52 Mola de regulacdo 1 106 | Anilha 2
53 Bloco de ajuste angular 1 107 | Anilha eléstica 2
54 Mesa de apoio da cinta 1
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FIG. 6 — Vista explodida do AY-200 IND LJ

N.° Designacao Qtd. N.° Designacao Qtd.
1 Porca 1 58 Alavanca 1
2 Flange 1 59 Mola de retorno 1
3 Escova metélica 1 60 Suporte do rolo conduzido 1
4 Flange 1 61 Porca 1
5 Veio de extensdo 1 62 Haste sextavada de ligacdo 1
6 Parafuso 3 63 Corredica 1
7 Carter de protegdo 1 64 Came 1
8 Porca 1 65 Anilha elstica 1
9 Flange exterior 1 66 Porca autoblocante 1
10 Junta de cartdo 2 67 Porca autoblocante 1
11 M6 abrasiva 1 68 Anilha 1
12 Flange interior 1 69 Pino cilindrico 1
13 Tampa do cérter 1 70 Pino cilindrico 1
14 Parafuso 3 71 Anel de retengdo 1
15 Anilha 3 72 Casquilho regulavel 1
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N.° Designacao Qtd. N.° Designacao Qtd.
16 Apoio da peca 1 73 Rolamento 1
17 Manipulo de bloqueio do apoio da peca 1 74 Veio do rolo conduzido 1
18 Porca 3 75 Casquilho 1
19 Anilha eléstica 3 76 Rolamento 1
20 Anilha 3 77 Anel do veio 1
21 Tubo de evacuacao de pé 1 78 Rolo conduzido 1
22 Anilha 1 79 Placa de apoio da cinta 1
23 Parafuso 1 80 Rolo motriz 1
24 Porca 3 81 Porca 1
25 Anilha elastica 3 82 Cinta abrasiva 1
26 Anilha 3 83 Carter da cinta 1
27 Tampa direita do motor 1 84 Haste sextavada 1
28 Rolamento 1 85 Anilha 1
29 Rotor com veio 1 86 Anilha eléstica 1
30 Perno roscado 3 87 Parafuso 1
31 Rolamento 1 88 Base 1
32 Estator 1 89 Anilha 2
33 Tampa esquerda do motor 1 90 Anilha eléstica 2
34 Anilha 3 91 Parafuso 2
35 Anilha elstica 3 92 Placa da base 1
36 Porca 3 93 Pé de borracha 4
37 Parafuso 3 94 Parafuso 4
38 Placa de suporte inferior 1 95 Parafuso 3
39 Parafuso da tampa 1 96 Interruptor 1
40 Anilha elastica ondulada 1 97 Bragadeira do cabo 1
41 Tampa do brago da cinta 1 98 Anilha 2
42 Parafuso sextavado 1 99 Parafuso 2
43 Anilha eléstica 1 100 | Viseira de protecdao 1
44 Anilha 1 101 | Parafuso 1
45 Alavanca 1 102 | Suporte da viseira 1
46 Alavanca de regulagdo 1 103 | Anilha 1
47 Veio de came 1 104 | Manipulo de bloqueio da viseira 1
48 Parafuso sextavado 2 105 | Porca 2
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N.° Designacao Qtd. N.° Designacao Qtd.
49 Parafuso 2 106 | Anilha 2
50 Anilha eléstica 2 107 | Anilha eléstica 2
51 Placa angular 1 108 | Parafuso 2
52 Mola de regulacdo 1 109 | Boca de aspiracao 1
53 Bloco de ajuste angular 1 110 | Cabo de alimentacao 1
54 Mesa de apoio da cinta 1 111 | Condensador 1
55 Casquilho espacador 1 112 | Bragadeira do condensador 1
56 Parafuso 3 113 | Parafuso 1
57 Parafuso sextavado 1 114 | Brago da cinta 1

NOTA: As designagoes provém da lista de pecas do fabricante e foram traduzidas e adaptadas. Em caso de
davida, junte a encomenda uma copia da vista explodida com a peca assinalada.
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10. ABATE E ELIMINACAO

No final da sua vida til, a maquina nao deve ser eliminada juntamente com os residuos domésticos. Trata-se de
um aparelho elétrico sujeito a Diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos
(REEE).

1) Desligue a maquina da rede e corte o cabo de alimenta¢do para impedir a sua reutilizacao.

2) Entregue a maquina num ecocentro ou num operador autorizado de gestdo de residuos de equipamentos
elétricos e eletrénicos, ou devolva-a ao distribuidor no momento da aquisicdo de um aparelho equivalente.

3) Retire e entregue separadamente a mo abrasiva, a cinta abrasiva, os acessorios e o condensador.
4) Deposite os materiais de embalagem (cartdo, plastico, cintas) nos contentores de recolha seletiva
correspondentes.
A eliminacao incorreta deste produto pode acarretar sangoes nos termos da legislacdo em vigor. A reciclagem dos
materiais contribui para preservar os recursos naturais.
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AYERBE

DECLARACION «CE» DE CONFORMIDAD
E.C. DECLARATION OF CONFORMITY
CE. DECLARATION DE CONFORMITE
DECLARACAO DE CONFORMIDADE «CE»

LA EMPRESA, THE COMPANY, LA SOCIETE, O COMPANHIA:

AYERBE INDUSTRIAL DE MOTORES, S.A.
C/ Oilamendi, 8-10 — 01015 Vitoria-Gasteiz — Espafia

Declara bajo su exclusiva responsabilidad que la maquina que se describe a continuacién es conforme con las
disposiciones de las directivas europeas indicadas y con las normas armonizadas aplicadas.

Declares under its sole responsibility that the machine described below complies with the provisions of the European
directives listed and with the harmonised standards applied.

Déclare sous sa seule responsabilité que la machine décrite ci-aprés est conforme aux dispositions des directives
européennes indiquées et aux normes harmonisées appliquées.

Declara sob sua exclusiva responsabilidade que a maquina a seguir descrita estd em conformidade com as disposi¢oes
das diretivas europeias indicadas e com as normas harmonizadas aplicadas.

ESMERIL DE BANCO CONMUELA Y LIJA
AY-150 IND LJ — c6d. 581345 -  AY-200 IND LJ — céd. 581355

Numero de serie / Serial number / Numéro de série / Numero de série:

DIRECTIVAS / DIRECTIVES / DIRETIVAS: 2006/42/CE - 2014/30/UE - 2011/65/UE

Normas armonizadas / Normes harmonisées / Normas harmonizadas:
EN 62841-1:2015/A11:2022 - EN 62841-3-4:2016/A12:2020 - EN IEC 55014-1:2021 - EN IEC 55014-2:2021 - EN
IEC 61000-3-2:2019/A2:2024 - EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Vitoria-Gasteiz, a 2 de septiembre de 2026

/, "‘ F.:'_>'\'-\
A\

Adrian Martinez de Albornoz
Gerente / Gérant / Gerente
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